大夏窗业工程所需材料管理方法

	工程所需型材
	工程所需五金件
	工程所需工具
	备   注

	工程所需型材要按生产技术部下发的优化下料单领取，如有在下料、制作过程中下错、焊错要报生产技术部，填写事故单后，从新领取型材。所造成的损失由责任人按型材的成本价处理。
	工程所需五金件，要按照生产技术部设计图纸所需要五金件的数量报计划，由销售部购进、入库后再由车间库房领出，按照制定数量发放，材料损耗规定如下：

1、 钉弹按标准数量增加15%。

2、 自攻丝按标准数量增加5%

3、 五金件按实际数量领取，在领取中应注意检验配件质量，发现问题退还给领料员，在使用中如有损坏、丢失要按五金件的原价赔偿。
	车间制作、工地安装所需工具按组分配，统一由领料员管理年初发放，年终收回其中工具包括：

1、常用工具如下：

射钉枪、手电钻、冲击钻、石材切割机、测量仪、发泡枪、锯弓、手钳、手锤、扳子、要按照规定以旧换新。

2、消耗工具如下：
扁铲、钻头、枇杆、  
螺丝刀、打胶抢、要按照规定以旧换新。
3、个人工具：
3米盒尺，每人一把如有损坏、丢失自负。
4、以上工具如有丢失由责任人按价赔偿。
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工序划分及辅材定额明细表

	工
序
	工   序   内   容
	材料损耗定额
	备注

	
	推拉窗
	固定窗
	平开窗
	隐形纱窗
	材料损耗

	

	安

装
	1. 卸车

2. 拼接

3. 框安装

4. 亮玻璃

5. 上扇

6. 上半圆锁或内置扣手

7. 上纱扇

8. 塑窗清洁
9. 竣工验收
	1. 卸车
2. 拼接

3. 框安装

4. 玻璃安装

5. 塑窗清洁

6. 竣工验收
	1. 卸车

2. 拼接

3. 框安装

4. 亮玻安装

5. 执手安装

6. 调整扇

7. 塑窗清洁

8. 竣工验收 
	1. 卸车

2. 纱罩安装

3. 风槽安装

4. 垫底安装

5. 拉梁安装

6. 调整

7. 竣工验收
	1. 单玻、中空玻璃损耗均率为2%。

2.损耗率按每平方米计算。
	1、 因五金配件等材料不能及时到位所造成的工序延误。待材料到位后顺延到那道工序由那到工序负责完成。

2、 在工程中造成损失在规定损耗以外的，由造成方负责赔偿，包括材料费、人员工资、运输费等其他费用。

3、质检穿插于各工序中进行自检、互检、专检。



	制

做
	1. 原材料卸车

2. 框下料

3. 中梃下料

4. 扇下料

5. 纱扇下料

6. 钢衬下料

7. 铣出水槽

8. 铣内置扣手或锁孔槽

9. 铆框钢衬

10. 铆中梃钢衬

11. 铆扇钢衬

12. 铆纱扇钢衬

13. 穿皮条

14. 穿毛条

15. 框焊接

16. 扇焊接

17. 纱扇焊接

18. 框清角

19. 扇清角

20. 纱扇清角

21. 压条下料

22. 穿压条皮条

23. 封边下料

24. 封边开槽

25. 穿封边毛条

26. 装扇玻璃

27. 纱扇压纱

28. 装铝滑轨

29. 上连接件

30. 下拼接条

31. 打包装

32. 装车
	1. 原材料卸车

2. 框下料

3. 中梃下料

4. 穿皮条

5. 钢衬下料

6. 铆框钢衬

7. 铆中梃钢衬

8. 框焊接

9. 中梃焊接

10. 清角

11. 下压条

12. 穿压条皮条

13. 上连接件

14. 下拼接条

15. 打包装

16. 装车


	1. 原材料卸车

2. 框下料

3. 中梃下料

4. 扇下料

5. 铣传动器槽孔

6. 铣出水槽

7. 钢衬下料

8. 铆框钢衬

9. 铆中梃钢衬

10. 铆扇钢衬

11. 框焊接

12. 扇焊接

13. 框清角

14. 扇清角

15. 压皮条

16. 上五金件

17. 压条下料

18. 穿压条皮条

19. 装扇玻璃

20. 上连接件

21. 下拼接条

22. 打包装

23. 装车
	1. 原材料卸车

2. 纱罩下料

3. 风槽下料

4. 垫底下料

5. 弹簧护管下料

6. 弹簧下料

7. 拉梁下料

8. 裁纱

9. 穿毛条

10. 穿毛刷

11. 压纱条下料

12. 组装

13. 打包装

14. 装车
	1. 单玻、中空玻璃损耗率均为2%。

2.  损耗率按每平方米计算。
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