      

	门 窗 装 配 工 艺 卡
	订货单位
	

	
	合同号
	
	装配班组
	

	型号尺寸
	
	数量
	
	3．塑料型材下料
	4．加强型材
	10．装五金配件

	1．草图
	型材图号
	W/H
	尺寸
	数量
	尺寸
	数量
	窗铰链      付

	
	
	
	
	
	
	
	窗执手      付

	
	
	
	
	
	
	
	窗  撑      付

	
	
	
	
	
	
	
	门铰链      付

	
	
	
	
	
	
	
	铣门锁孔    处

	
	
	
	
	
	
	
	固定片   个/樘

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	11．总检包装入库

	
	
	
	
	
	
	
	注明：

1、各工序必须按国标执行，下道工序必须检验上道工序质量。

2、扇上铰链必须用直经4×30自攻丝固定。

	
	
	
	
	
	
	
	

	2．技术要求
	5．铣排水缝
	

	
	窗框铣                         处/框
	

	
	窗扇铣                         处/扇
	

	
	横杆铣                         处/根
	

	
	6．装加强筋                    根/樘
	

	
	7．焊接并清理焊缝
	

	
	8．铣装横杆竖挺                根
	

	
	9．装密封条                    米
	



