增强型钢加装质量标准

一、塑钢门

 门用增强型钢及其紧固件的表面应经防锈处理。增强型钢的壁厚应不小于1.2mm。门用增强型钢，紧固件及五金件的金属材料的规格与质量要求见附录A（补充件）。五金件应能满足门的机械力学性能要求。

   为了确保门的抗门压等性能的要求，门框、门窗的结构应具有必要的刚度。当门构件符合下列情况之一时，其内腔必须加衬增强型钢：

平开门：

a. 门构件长度等于或大于1200mm；

b. 安装五金配件的构件。

推拉门：

a. 门框构件长度等于或大于1300mm；

b. 门扇构件（上、中、边框）长度等于或大于1300mm，以及门扇下框用构件长度等于或大于600mm；

c. 安装五金配件的构件。

增强型钢应与型材内腔尺寸相一致，其长度以不影响端头的焊接为宜。用于固定每根增强型钢的紧固件不得少于3个，其间距应不大于300mm，距型钢端夹应不大于100mm。固定后的增强型钢不得松动。紧固件采用∮4mm的大头自攻螺钉或加放垫圈的自攻螺钉，所钻孔的孔径应不大于3.2mm，以保证紧固度。 
二、塑钢窗

窗用增强型钢及其紧固件的表面应经防锈处理。增强型钢的壁厚应不小于1.2mm。窗用增强型钢，紧固件及五金件的金属材料的规格与质量要求见附录A（补充件）。五金件应能满足窗的机械力学性能要求。

 为了确保窗的抗风压等性能要求，窗框、窗扇的结构应具有必要的刚度。当窗构件符合下列情况一时，其内腔必须加衬增强型钢；

平开窗：

a.  窗构件长度等于或大于1300mm，窗扇构件长等于或大于1200mm；

b.  中横框和中竖框构件长度等于或大于900mm。
c.  采用小于50系列的型材，窗框构件长度等于或大于1000mm，窗扇构件长度等于或大于900mm；

d.  安装五金配件的构件。

推拉窗：

a.  窗框构件长度等于或大于1300mm；

b. 窗扇边框：厚度为45mm以上的型材，长度等于或大于1000mm；厚度为25mm以上的型材，长度等于或大于900mm；

c.  窗扇下框长度等于或大于700mm，滑轮直接承受玻璃重量的不加衬增强型钢；

d.  安装五金配件的构件。

增强型钢应与型材内腔尺寸相一致，其长度以不影响端头的焊接为宜。用于固定每根增强型钢的紧固件不得少于3个，其间距应不大于300mm，距型钢端头应不大于100mm。固定后的增强型钢不得松动。紧固件采用4mm的大头自攻螺钉或加放垫圈的自攻螺钉，所钻孔的增强型钢不得松动。

紧固件采用∮4 mm的大头自攻螺钉或加放垫圈的自攻螺钉，钻孔的孔径应不大于3.2mm，以保证紧固度。
