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一、总则

    1、本守则适于塑钢门窗制作与装配前的备料。

    2、本守则为备料人员必须遵守的工艺文件，不允许随意改动，若需改动，必须同技术部门共同协商后方可修改，修改必须具有正式文字记录。

二、工具、量具

    钢卷尺、游标卡尺、棉纱、水溶性洗涤剂。

三、工艺过程

1、 根据图纸要求，选出所需的各种塑钢型材。

    2、所选型材加强筋奕符合供应厂家质保书要求和企业自检合格要求。

    3、将所选各种型材表面用棉纱擦洗干净，如有油污，可使用水溶性洗剂。

    4、所选五金件、辅助材料要符合国标、行标或企业标准要求，并有供应厂家质保书。

四、注意事项

    1、型材表面不应有明显的损伤。

    2、型材着色表面不应有明显色差。

    3、擦洗后的型材表面不得有油斑、毛刺或其它污迹。

    4、型材备料过程中要轻取轻放，以免损伤型材表面。

    5、备料中发现不合格型材，应及时报告车间。

6、禁止硬物碰擦型材表面，亦禁止用丙酮或其它可能腐蚀型材的化学物质擦洗。

7、所选加强型钢其材质、型式尺寸必须国标和质保书要求。
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