PVC塑料门窗设计技术总结报告

    塑钢窗是继木、钢、铝窗之后的第四代新型建筑门窗，国外塑钢窗发展已有三十多年的历史，国内塑钢窗的兴起也有十多年的时间了，这一行业已成为一个技术成熟、规模巨大、标准较高、社会协作周密的高速发展的生产领域，以塑代木、代钢、代铝已成为门窗行业发展的必然趋势，也必将给生产企业的发展注入新的活力。

一、设计生产技术方案

1、产品标准

   引用JG/T3018—94《PVC塑料窗》国家建设工业行业标准、GB5814《建筑门窗洞口尺寸系列》、GB8814《门、窗框用硬聚氯乙烯（PVC）型材》、GB12002《塑料门、窗用密封条》、GB7106《建筑外窗抗风压性能分级及其检测方法》、GB7108《建筑外窗雨水渗漏性能分级及其检测方法》、GB8484《建筑外窗保温性能分级及其检测方法》、GB8485《建筑外窗空气声隔声性能分级及其检测方法》。

2、投产设备技术条件

    为保证产品质量及生产能力，我公司采用国内先进的塑窗组装加工设备，共投资50万购入了山东济南天辰机器公司的塑窗组装成套设备，有双端切割锯、仿型铣、V型锯、四位焊机、两位焊机、清角机，玻璃压条锯、方型锯、风板冲口机、钢芯切割机等。

3、投产技术要求

1）、生产的推拉窗、平开窗、固定窗的窗框厚度符合JG/T3018—94规定。窗的宽度、高度根据窗洞口及洞口安装要求确定。

2）、装配PVC塑钢窗所用的异型材符合GB8814—88的技术要求，所用的密封条符合GB12002的技术要求、所用的增强型钢、紧固件及五金件的质量符合JG/T3018—94的技术要求。

3）、PVC塑钢窗的角强度符合JG/T3018—94表6的规定，平均值不低于3000N，最小值不低于平均值的70％。

4）、生产PVC塑钢窗JG/T3018—94列出的情况时，在PVC异型材内腔加特殊增强型钢。

5）、PVC塑钢窗的组装及装配符合JG/T3018—94的各项要求。

6）、PVC产品符合表面光滑、颜色基本一致、无裂纹、无气泡、焊缝平整，不得有影响使用的伤痕、杂质等缺欠的外观问题。
二、设计思想及实施方案

     窗的设计我们首先考虑到要满足JG/T3018—94标准的要求，在此基础上，我们参考了全国通用建筑标准设计、建筑试用图集等有关资料，结合我们的实践经验，经过不断的改进，使窗的各种性能得到了进一步的提高，通过加钢衬，使窗的抗风压强度得到了进一步的增强。经过生产和使用，证明我们的设计方案客观、合理，达到了预期的效果，经检测部门的鉴定，我们生产的塑钢窗的各项技术指标均符合国家有关标准的要求。

三、组装工艺及设备简介

1、塑钢窗是用塑料异型材经切割、熔接等工艺制作而成的。其工艺流程如下图：
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2、主要设备说明

SSJ06—3700双角锯床

    本机是铝、塑门窗的必要设备之一，主要用于铝、塑型材的45°、90°的下料切割。配有吸尘装置，并可配置数额定尺装置，工作平稳、可靠、操作方便灵活，切割精度高，加工范围大。应用本设备还可改变工作环境，切割铝、塑型材时，锯片进给配用气液阻尼气缸，一机多用，使用范围广。

主要技术参数：

工作气压：0.4—0.6MPA                  锯切角度：—45°～0°～45°

输入电源：380V/50HZ                      锯切长度：580～3700

耗气量：200/min                              锯切宽度：120MM

额定功率：3.55KW                           锯切厚度：200MM

质量：1000KG                                  外形尺寸：4500×1100×1400

◎HJ04-4500·4/4A                      塑料门窗四位焊接机

◎HJ02-3500·2/2A                      塑料门窗二位焊接机

本机是生产塑钢门窗的主要设备，用于T型V型II型等各种形式的焊接。该机采用微机控制，气压传动，可靠性高，加工范围广，四机头，可单动，联动联意组合。机头采用按钮式气动锁紧，传动系统采用直线轴承，操作简便安全，灵活可靠，定位精度高，焊接性能好，达到了国内领先水平。

