塑窗生产工作标准

1、
塑窗生产需严格按图纸要求的规格尺寸进行检测。

2、
塑窗外观色泽必须均匀一致，不允许有色重及影响表观质量的油污及黑线出现。

3、
门窗生产要做到文明生产，设备表面无油污，无灰尘，设备周围不能存放杂物，地面卫生整洁，工作时间不准穿短裤、裙子、拖鞋、高跟鞋。

4、
装卸模具，必须两人以上，班长在场的情况下进行，装模具时，对模具要进行全面仔细检查，确认模具完整无损后，再安装，拆卸模具时，要严格按模具拆卸步骤仔细进行，卸下的模具作清洁处理后，一件一件用小车运到模具室，通过模具保管人员验收合格。

5、
各工序操作人员，必须严格按照操作规程安全规程精心操作设备，决不允许错混料及设备事故待现象发生。

6、
各班交接班班人员，必须提前10分钟到岗位进行面对面交接，把生产情况、设备运转、设备地面卫生情况交接清楚，填好所有交填写的表格，待交接班记录签字后，方可下岗

7、车间内严禁吸烟，工作时间不准睡岗、脱岗、干私活、看与生产无关的资料。
