工 艺 卡

设备名称及编号
端面铣床   


定位基准
供电       380V/50HZ


供气       0.4—0.6Mpa




外围尺寸：700×580×1540




技术要求
1、一次调整好圆盘铣刀位置的高低。


2、调整好铣剥深度。

操作要求
1、调好定位盘。



2、根据图纸确定高低及深度。






3、启动气阀开关，压紧型材。






4、启动电动机，铣出图纸要求的高低及深度。






检测工具及方法
盒尺3m，靠模



