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	工艺准备守则

工艺技术准备主要有工艺文件的准备和装备的准备两方面

1、 工艺文件夹的准备

1．工艺规程

对于标准的门窗应按照不同品种（例如平开窗、推拉窗、平开门等）分别编制典型的工艺规程。对于特殊的应另行编制所需的工艺规程。工艺规程只规定门窗的工艺流程、各工序各工步的操作内容、技术要求、注意事项等，不规定门窗的规格尺寸和产品数量。

2．下料及配件定额工艺卡片

根据用户订货合同扫要求的门窗品种、规格、数量、交货期等编制门窗下料及配件定额工艺卡片，且该卡片只适用于一次性订货合同的使用。

3．原材料定额表

   以订货合同为单位，由技术部门编制该合同需用各种原材料品种、规格的总量，亻为生产车间和原材料库房的领、发料依据，这条一定要严格执行。

4．产品配套交接单

以订货合同为单位，由技术部门编制该合同的产品配套交接单。其内容除按订货合同规定的门窗品种、规格、数量外，还应将门窗在安装前分开包装、保管的配套配件一并列出。产品配套交接单为一式4份（技术环节、生产环节、库房、用户各1份），是技术与生产、生产与库房、库房与用户之间办理产品配套交接手续的凭据。

2、 工艺装备的准备

工艺装备包括工具、夹具、模具、刀具、量具。

专用工装是保证PVC塑料门窗装配质量、提高生产效率、减轻劳动强度的重要手段。所以我们要加强对工装准备工作的认识。





