
工艺流程管理
工艺是一门以一定的产品质量为目标，研究如何以最少的消耗、最低的成本和最高的生产效率制造产品的科学。而在产品的质量问题中有60～70%是由于违反工艺纪律，工艺管理不严造成的。因此，正确认识工艺管理在朔钢门窗加工制造企业中的作用，对于企业提高我们塑钢产品质量进而提高经济效益有着十分重要的意义。

1、 工艺管理的范围与内容：

1.1、工艺管理的工作的范围，按新产品品种分，则包括全新产品和改进、改型新产品。若按新产品试制阶段分，则可分为样机试制工艺准备，小批试制工艺准备和批量试制生产工艺准备三种，对生产批量较小的新产品，则只包括样机试制和小批试制两个阶段的工艺准备。
1.2、内容：


2、 工艺设计
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3、 工艺设计的原则

· 工艺的先进性与使用的现实性； 
· 工艺设计的可靠性与经济上的继承性； 

· 设计工艺的创造性与科学的合理性； 

· 设计工艺的理论性与实践性； 

· 工艺使用的安全性； 

· 工艺设计的标准化原则。 

4、 制定工艺定额

1、劳动定额

   A．范围

   凡是能够计算考核工作量的工种和岗位，均应制订劳动定额。
   B．制定的依据：

· 产品图样； 
· 工艺规程文件； 

· 企业生产类型及产品计划批量； 

· 定额标准及企业同类产品及其零部件的劳动定额实际资料。 

C．制订的要求 
· 所制订定额应该先进合理，达到平均先进水平； 

· 注意综合平衡，防止不合理差异。 

    D．制订的方法 
· 经验估计法； 

· 统计分析法； 

· 类推比较法； 

· 技术测定法。 

2、材料消耗工艺定额
   A.范围 
· 构成产品的原材料(含外购件)； 

· 产品生产过程中所需辅助材料。 

   B.制订依据 
· 具有净重的产品零部件图纸和零部件明细表； 

· 产品工艺规程文件； 

· 产品所需各种材料标准、加工余量标准和下料公差标准等技术资料。 

   C.制订的原则 
· 先进可行 

· 促使材料节约 

· 供应可能 

   D.制订的方法 
· 技术计算法 

· 实际测量法 

· 经验统计法 

