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PVC型材下料





切Ⅴ形坡口





推拉窗扇的三边框装毛条





推拉窗扇下边框铣滚轮槽





推拉窗扇下边框铣滚轮





门扇型材铣锁孔、铣活页槽





焊接窗（门）框、窗（门）扇，分格型材及装钢衬





钢衬型材下料切割





修磨端头飞边，校直





清洗除锈、涂漆





钢衬装入无Ⅴ形坡口型材





推拉窗扇两侧边框装钢衬





铣排水缝





毛条5mm×6mm





清理内、外焊缝





清铣焊缝在密封条转角处





装玻璃与平开扇密封条





装五金配件、窗铰链、门板、门锁、挡风块缓冲柱





框、扇合扰，装合扰配件：执手、窗撑、合页、锁等





装窗角槽板并固定（玻璃装配台、架）





装玻璃、玻璃垫板、玻璃压条，角部涂胶





门窗成品总检、配套、贴合格证





配套、包装、贴用户卡





入    库





K形玻璃密封条、O形窗（门）扇密封条





门板、百页封盖型材





封盖、门板切割门板钻穿钉孔





推拉窗扇封扇铣两端





拼装门板及穿钉，内门扇包边、铣活页槽





推拉窗扇封盖装毛条





毛条5mm×6mm








玻璃切割及双玻装配





玻璃原片4或5mm1500mm×2000mm





玻璃压条及门板压条型材





玻璃压条、门板压条切割





窗\门扇五金配件





框扇合拢五金配件





窗角槽板玻璃垫片








