塑料门窗产品检验记录表

序号
项目分类
项目名称
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1
关键

项目
角强度（N）
主型材角强度平均值不低于3000N，最小值不低于平均值的70%。







2
主

要

项

目


五金配件安装
安装位置正确牢固，数量齐全；五金配件的安装螺钉不准有滑扣现象；受力五金配件应与增强钢件牢固连接。







3

增强型钢
该项应符合JG/3017，JG/3018的规定要求，有以下任一情况出现时，该项目为不合格。

1. 未按标准规定放置增强型钢。2.增强型钢壁厚小于1.2mm。

3.增强型钢未经防锈处理。

4.一个窗上增强型钢距型材端头距离有三处（含）以上超过100mm，或1处超过150C

5.一个窗上有三处（含）以上增强型钢紧固件少于3个。

6.一个窗上有三处（含）以上增强型钢型钢紧固件间距大于300mm，或有1处（含）以上大于400mm。

7.增强型钢与型材最大配合间隙超过3.5mm。







4

门窗扇开关
启闭力：

平开门窗平铰链不大于80N，滑撑铰链不小于30N不大于80N

推拉门窗小于100N，门窗扇启闭时不得有影响正常功能的碰擦。







5
一
般
项

目
外形高、宽尺寸公差（△H、△B）
平开、推拉门≤2000mm，H、△B≤±2.0mm；＞2000mm，H、△B≤±3.5mm

平开、推拉窗≤1500mm，H、△B≤±2.5mm；＞1500mm，H、△B≤±3.5mm







6

对角线尺寸之差（△L）
＜3.0mm│△L│=L1-L2







7

框扇相邻构件装配间隙
≤0.5mm超差处不多于五处，最大间隙不得大于1mm







8

相邻构件同平面度
≤0.5mm







9

平开门窗框扇铰链部位配合间隙C允许偏差
C+21.0mm







10

框扇搭接量b（b≥8mm）允许偏差
平开门窗    B+2.50mm;推拉门窗    b+1.5-2.5mm
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密封条及安装
密封条质量符合GB12002的规定要求,安装后不允许出现下列情况:

1. 密封条易脱出    2.接口处出现1mm以上缝隙
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压条安装质量
同时出现下列二种（含）以下情况时该项为不合格

1. 压条在转角无法固定。2.同边压条对接一处。

3.转角处有三处对按间隙大于1mm；或有一处最大间隙大于2mm。







13

外 观
同时出现下列三种(含)以下情况时,本项目为不合格

1. 型材有明显色差。2.型材有明显裂纹、气泡。

3.三处焊缝高于型材平面0.1mm或低于0.5mm。

4.划伤累积总长度超过1000mm。5.擦伤累积总面积超过400mm。







