质量检查报告

    一、检验依据：

    依据JG/T3018–94《硬聚氯乙烯塑料窗》标准进行抽查检验。

    二、检验目的：

以二个工程合同号的不同窗型规格窗为基数对塑钢门窗产品鉴定提供质量数据，检验考核产品的外形尺寸，装配质量，使用功能是否达到设计要求。依据检验结果，对产品做出综合评价，并针对存在的质量问题，提出改进建议。

    三、抽样方法及数量：

    根据塑钢门窗标准中规定的抽样方法和抽样数量的要求，以对本厂生产的部分产品进行抽样检测（见表）。
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    四、检验用量具：

    深度尺、游标卡尺、钢卷尺、钢板尺、塞尺、拉力弹簧称
    五、检验项目、结果：

    检验项目分两部分进行，塑料门窗的物理性能强度试验，以及型材质量以省检测中心检验合格为凭（见检测报告），厂质量检测部门检测的项目是外形尺寸，装配质量、启闭力外观质量的检验，检测数据见《塑钢门窗质量检测记录》（附后）。

    六、检验结论

    通过检验表明，我厂生产的塑钢推拉窗，外形尺寸符合图纸设计要求，构件加工尺寸符合工艺规定，装配质量、表面质量均达到标准要求，五金件安装牢固可靠，推拉开启灵活，产品检验合格。

    七、综合评价及对存在问题的建议：

    通过对本厂生产的塑钢窗的检查表明，该系列产品结构设计合理、外形美观，表面光洁，满足了使用要求。

    目前影响产品质量的主要问题是：制作门窗用的型材、配件，全部使用外购材料，型材的几何尺寸不均匀，厚度尺寸虽都达到标准的规定，但仍有厚薄不均匀的问题存在；部分配件质量不稳定，因而在制作过程中，装配质量一度出现问题。有时影响产品的使用性能。

    我厂针对以上问题提出了相应的整改意见：

    1、抓好进厂材料的检验关，做到不合格的材料不入库，不投入生产。

    2、工序制作中加强未成品保护，确保加工尺寸的准确，以保证产品的装配质量达到要求。

    3、对产品加工过程中出现的问题要严格执行三不放过。

    4、从严格管理入手，使我厂的产品质量不断提高，以满足用户的要求，使企业取得更好的经济及社会效益。

