PVC塑料门窗使用说明

     PVC塑料门窗具有保温、隔热、隔声、耐潮湿、耐腐蚀等性能。为了充分发挥这些优点，要求安装正确。

一、安装条件

    ⒈建筑洞口尺寸公差应符合GB5842要求，毛洞口 ±10，半精洞口±5。若洞口尺寸不符合要求，需进行必要处理。

   ⒉门窗的施工安装必须符合水平度、垂直度和平面排列的要求。

二、安装顺序

  ⒈清理洞口，将灰渣铲平、扫净。

  ⒉将窗框立于洞口，用吊线锤、规尺和水平仪等确定框的安装位置，安装一个固定卡，并用木楔临时定位。

  ⒊调整好窗框水平垂直度，自上而下将框与墙体连接固定。安装连接件可用膨胀螺栓或者可调固定件（见图1、图2），螺栓或固定件之间的距离不应超过60mm，窗框与墙体连接点一般上下少于8个，见图3。

 ⒋框与墙体四周的缝隙必须用石棉毡或隔声棉、塑料泡沫或密封膏填充。应尽可能避免使用水泥砂浆或油灰砌缝。

 ⒌塑钢门窗的玻璃通常在门窗安好后安装。安装玻璃时先上短压条，后上长压条。

 ⒍安装完毕要做好清洁整理工作，门窗表面上PE保护膜在验收合格交付使用后方可揭下。若有油污可用水溶性洗涤剂清洗，禁止使用类似丙酮等化学液擦洗。

三、窗的连接

   一般连接（图4）用CP2DA作封盖，用自攻钉5×60连接两个窗框，螺丝之间的距离为500mm左右，且每边不少于三个，此种连接主要用于低层建筑或窗框具有两边靠墙的连接。

   加强连接（图5）是用CP6DA作封盖，用衬钢加大连接强度。安装方法与直接连接基本相同，不同的是扁钢的两端必须与建筑的墙体或梁柱牢固地连接在一起以承受外载。扁钢两端可焊接在建筑物的预埋铁件上（若建筑物已埋有铁件）。若无预铁件，可先将扁钢两端弯成90度，长60-100mm，再用膨胀螺栓将扁钢固定于建筑物上，然后用自攻钉5×60穿过扁钢把两窗框牢固地连接在一起。

   90度转角联接（图6）型材用CP90DA，内加50×50 ×2方钢管作加强筋。加强筋同建筑物牢固连接在一起，可以把加强筋焊在预埋铁件上（若建筑物已埋有铁件），若无预埋铁件，可参照图7加工一铁件用膨胀螺栓或水泥钉固定于上下墙体，借以固定方钢管，然后用自攻钉5×60穿过扁钢把两窗框牢固地连接在一起。

四、安装注意事项

  ⒈推拉窗安装时，通常先固定框，然后再将扇放在框上，所以推拉窗框顶部的密封桥未固定，待组装后再用螺丝固定，若需装月牙锁，锁座也在扇安装好后再固定在扇上。

  ⒉安装过程中严禁使用锐器或其它金属硬件碰击门窗。

  ⒊妥善保管好门窗的附件如玻璃压条、连接型材等，以防丢失和损坏。
门窗安装质量要求
	项目
	质量要求
	质量要求

	门窗安装                        
	门窗框应横平竖直，高低一致；组合窗无错位，平面一致
	观察，钢板尺下基准线比较

	观察，钢板尺下基准线比较
	门窗框与墙体连接，门窗墙体间隙嵌缝饱满，所用材料及填塞方法符合设计要求            
	观察并检查隐蔽工程记录

	接缝                              
	门窗框与墙体连接、门窗墙体间隙嵌缝饱满，所用材料及填塞方法符合设计要求             
	观     察                            

	门窗表面                      
	平整、洁净、大面无划痕、碰伤、型材无开焊和裂缝，焊接处无焊瘤、圆刺。                   
	观     察                           

	五金配件                       
	齐全、位置正确、安装牢固，使用灵活，达到各自的使用功能
	观察、手板尺量              

	密封条                          
	密封条与玻璃及槽口接触紧密，平整不露框外，不得卷边，脱槽
	观     察                         

	密封质量                       
	门窗关闭时，扇与框间无明显缝隙，密封面上的密封条处于压缩状态                                       
	观     察                         

	玻
璃
	    单        玻         
	玻璃应平整牢固，不直接，不应有松动，表面洁净无污物。单面镀膜玻璃的镀膜层应朝室内     
	观     察                         

	
	双      玻     
	玻璃应平整牢固，垫块安置牢固正确，不应有松动现象，内外表面洁净，夹层内不得有灰尘和水气，双玻间隔条设置符合设计要求，单面镀膜玻璃，应在最外层，镀膜层应在夹层内                 
	观察、手板并检查隐蔽工程记录                                   


门窗安装的允许偏差
	项              目
	允许偏差（mm)  
	检验方法

	门窗框两对角线长度差
	≤2000mm
	±3.0
	用3m钢卷尺检查，量内角                       

	
	＞2000mm
	±5.0
	

	门窗框（含拼樘料）正、侧面的垂直度                 
	≤2000mm
	±2.0
	用线坠、水平靠尺检查                           

	
	＞2000mm
	±3.0
	

	门窗框（含拼樘料）的水平度                               
	＞2000mm
	平开门（窗）及推拉窗            
	±3.0
	用水平靠尺检查

	
	
	推拉窗            
	±2.5
	

	门窗下横框的标高                                                           
	±5.0
	用钢板尺检查，与基准线比较                

	双层门窗内外框、框（含拼樘料）中心距                       
	±4.0
	用钢板尺检查         

	门窗竖向偏离中心                                                            
	±5.0
	用线坠、钢板尺检查

	平开门窗
	门窗与框搭接宽度                                               
	±2.5
	用深度尺或钢板尺检查                          

	
	同樘门窗相邻扇的横角高度差                              
	±2.0
	用拉线或钢板尺检查


+2.0

	-1.0
	用楔型塞尺检查     

	推拉门窗
	门扇与框搭接宽度                                              
	   +1.5 
   3.5
	用深度尺或钢板尺检查                           

	
	门窗扇与框或相邻扇立边平行度                         
	±2.0
	用1m钢板尺检查



