一、CST.AS80×1515推拉塑窗制造依据的标准
    1、建筑行业标准JG／T3018－94《PVC塑料窗》
    2、国家标准：GB5824－86《建筑门窗洞口尺寸系列》
二、质量控制标准：
    1、企业内控质量标准
三、工艺标准：
    1、塑窗生产工艺流程
四、原材料、辅助材料依据标准
    1、塑料型材标准：国标GB8814－88《门窗框用硬聚氯乙烯（PVC）型材》
    2、玻璃标准：国标GB11614－89《浮法玻璃》
    3、加强型钢：国标GB6723  GB700

    4、五金件：（1）窗执手标准：GB9298-88

      （2）拉手标准：GB9301－88

      （3）自攻螺钉标准：GB845－85

      （4）抽芯铆钉标准：GB12615－12616－90

      （5）密封毛条标准：JC／T635－1996

      （6）密封胶条标准：GB12002－89
       (7)滑轮标准：GB9304-88

       (8)玻璃垫片标准：GB/T5574-94
五、图样设计依据标准：
    1、门窗洞口尺寸选用国标GB5824－86

    2、窗型选用以全国通用建筑标准设计试用图集JSJT－216为依据,确定的企业图集.
六、产品检验依据标准：
    1、GB7106…86《建筑外窗抗风压性能分级及其检测方法》
    2、GB7107-86《建筑外窗空气渗透性能分级及其检测法》
    3、GB7108－86《建筑外窗雨水渗漏性能分级及其检测方法》

    4、JB／T3018-94《硬聚氯乙烯塑料窗》
    5、GB12003-89《塑料窗基本尺寸公差》
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七、CST.AS80推拉塑料窗产品的标准化系数
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八、新产品标准化情况综合评价

CST.AS80推拉塑料窗的新产品试制，采用了通行的标准设计图集，贯彻了现行有关国家标准，标准化系数较高，标准化经济效果较好，已有能力进行批量生产。

九、标准化审查的结论性意见

   CST.AS80推拉塑料窗样品试制标准化审查合格，具备了新产品鉴定的条件。
                                                       年    月    日
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