设计说明
    一、一般说明
    1、本图集所列塑钢门窗，根据使用性能分为“一般型”和“全防腐型”两种类型。“一般型”适用于一般工业建筑和民用建筑，“全防腐型”塑钢门窗除紧固件特制外，所有配套的“五金件”均为优质工程塑料制品，适用于有“氯、氯化氢等腐蚀性气体作用下的特殊工业建筑及沿海盐雾地区的民用建筑。

    2、本图集主要提供不同型材生产厂家型材断面和一定数量的门窗立面形式，以供选用。

    3、本图集洞口尺寸按GB5824-86《建筑门窗洞口尺寸系列》规定，所注尺寸均以毫米为单位。
    4、按照建设部门发布《建筑门窗（塑钢）产品生产许可证实施细则》第四条：“凡生产建筑门窗（塑钢）的企业，必须取得生产许可证”的规定，塑钢门窗用户必须采用国家授于生产许可证企业的合格产品。

    5、塑钢门窗生产厂提供的产品，应符合国家标准所规定的材料和技术要求，其抗风压性能、空气渗透和雨水渗漏性能按国家标准规定的检测方法进行试验，以满足使用地区风压及建筑功能要求所决定的性能指标。
    6、按国家标准GB106-86《建筑外窗抗风压性能分级及其检测方法》取30年一遇10分钟平均风速的风压计算值作为外窗变形检测风压值，取50年一遇瞬时风速的风压计算值作为外窗安全强度检测风压值，后者为前者的2.5倍，依照GB7106-86《建筑外窗抗风压性能分级及其检测方法》附录A建筑外窗抗风强度计算方法，安全强度风压W可以表示为：
        W = Ka K3.KZW0
        Ka------系数，强度计算取2.5，刚度计算取1.1。
        W0------按《建筑结构荷载规范》查得当地基本风压值。
        KZ--------按上述规范查得所定风压高度变化系数。取值见下表。
        K3--------按《钢筋混凝土高层建筑结构设计与施工规定》外墙围护构件迎风面增大的风压系数为1.5。
风压高度变化系数Kz      1—1b
离地面、海面高度（M）
地 面 粗 糙 度 类 别


A
B
C

10
1.38
1.00
0.71

20
1.63
1.25
0.94

30
1.80
1.42
1.11

40
1.92
1.56
1.24

注：A类指近海海面、海岛、海岸及沙漠地区。

    B类指田野、乡村、丛林丘陵地区以及房屋比较稀疏的中小城镇及大城市郊区。

    C类指有密集建筑群的大城市市区。

    7、塑钢门窗玻璃厚度应按其面积、风压大小来决定，确定玻璃的最大允许面积。可参考附表C 。
    8、塑钢门窗所用五金配件，分为“一般型”塑钢门窗，配普通级、中级两种；“全防腐型”塑钢门窗配置中级一种。凡多排列组合中悬窗和离地面较高的单排列组合中悬窗应配置92SJ705《全防腐型中悬窗手摇开窗机》，由门窗生产厂配套供应。

9、塑钢门窗所用加强筋型钢，应符合国标GB3274《普通碳素结构钢和低合金结构钢热轧钢技术条件》和国标GB6723《通用冷弯开口型钢尺寸、重量及允许偏差》的规定。

10、预留洞口与待安装窗框（门边框）的间隙应符合表2的规定。

                     洞口与窗框（门边框）间隙                   表2

墙体饰面层材料
洞口与窗框间隙（mm）

清水墙
10

抹水泥沙浆或贴马赛克
15～20

贴釉面瓷砖
20～25

贴大理石或花岗岩板
40～50

1、     二、选用说明：


2、 [image: image1.png]-




所示塑钢门窗立面，一律由外向内立视，图例如下：

3、 固定式    平开式      滑轴式   推拉式       上悬式       中悬式
4、 本图集代号及编号标注方法：
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                                              编号   

                                                    窗洞口规格

                                                    窗型代号           主参数代号

                                                    窗框厚度系列

                                                    带纱扇代号    

                                                    玻璃层数

                                                    型式

                                                    品种     名称代号

                                                    主称

    a.名称代号：

    CSG—固定塑料窗                   MSG—固定塑料门

    CSP—平开塑料窗                   MSP—平开塑料门

    CST—推拉塑料窗                   MST—推拉塑料门

    b.特性代号：

    玻璃层数     A、B、C  （分别为一、二、三层）

中空玻璃        K

带纱扇          S

C.主参数代号

窗框厚度系列  如：60、75、80分别代表厚度为60mm,75mm,80mm。

窗型代号  如：A、B、C、D等

窗框洞口规格  如：1515、0609等
例：CST.AS80-A×1518-A

1、     三、塑钢门窗的运输与存放
2、 装运产品的运输工具,应保持清洁无污物。
3、 门窗装卸应确保几何形状不变，表面完好无损。

3、门窗应放置在通风、清洁平整的地方。

4、门窗贮存环境温度应低于50℃，距热源应不少于1米。

5、门窗不能直接接触地面，底部应垫高100mm以上，箱体堆放高度，一般不超过两箱，门窗立放角应不小于70度并应有防倾倒措施。
    四、塑钢门窗的安装
    1、塑钢门窗采用予留洞口后装门窗方法，不得边砌边装。门窗包装在完成内外粉饰之前不得去掉。

    2、门窗四边均设有安装固定件，固定件位置应距窗角、中竖框150～200mm，固定件之间间距应小于或等于600mm，固定件可采用射钉、塑膨胀螺钉固定或采用焊接方法固定在预埋铁件上。

    3、门窗安装前必须进行检查，如发现有破损、开焊等现象必须修补完善后再进行安装。若发现保护膜脱落，应补贴保护膜，并应在门窗的上下边划中线。

    4、安装时必须保证门窗的横平竖直，高低一致，距墙柱轴线一致。

5、窗框与洞口之间的伸缩缝内腔应采用闭孔泡沫塑料，发泡聚苯乙烯等弹性材料分层填塞，填塞不易过紧，对保温、隔声等级要求较高的工程，应采用相应的隔热、隔声材料填塞。

6、塑钢门窗（框）扇上若粘有水泥砂浆，应在其硬化前，用湿布擦拭干净，不得使用硬质材料铲刮门窗框、扇表面。

7、玻璃不得与玻璃槽直接接触，并应在玻璃四边垫上不同厚度的防震垫块。边框上的垫块，应采用聚氯乙烯胶加以固定；应将玻璃装入框扇内，然后用玻璃压条将其固定。

8、安装门窗上的铰链、门锁、把手等必须按规定位置式样和尺寸装正、装平。螺丝拧紧。达到开启灵活，关闭严密、无回弹。

    五、其它

本图集塑钢门窗有45、50、58、60、75、80、80A、85、85A、95、95A系列。40、50、58、60系列，一般用于固定窗、平开窗、滑撑平开窗、悬窗；50、60、75、80、85、85A、95A系列用于固定门、平开门；75、80、80A、85、85A、95、95A系列一般用于推拉门窗；50、58、60、80、85、95系列可用于组合门窗等。
附 录（C）

平板玻璃的最大允许面积

表  C                                                                           m2
玻璃种类（厚度）
耐 风 压 性 等 级


80
120
160
200
240
280
360

浮法
玻璃
及磨
光玻
璃
3mm
1.97
1.31
0.98
0.79
0.66
0.56
0.44


4mm
2.23
2.00
1.50
1.20
1.00
0.86
0.67


5mm
4.00
2.81
2.11
1.69
1.41
1.21
0.94


6mm
4.00
2.75
2.81
2.25
1.88
1.61
1.25


8mm
4.00
4.00
3.60
2.88
2.40
2.06
1.60


10mm
4.00
4.00
4.00
4.00
3.50
3.00
2.33


12mm
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
3.20

压花
玻璃
4mm
1.00
1.05
0.90
0.72
0.60
0.51
0.40


6mm
3.38
2.25
1.69
1.35
1.13
0.96
0.75

钢化
玻璃
4mm
1.80
1.80
1.80
1.80
-
-
-


5mm
1.80
1.80
1.80
1.80
-
-
-

嵌网
玻璃
磨光6.8mm
4.00
3.21
2.41
1.93
1.61
1.38
-


型6.8mm
3.44
2.30
1.72
1.38
1.15
0.98
-

夹层
玻璃
6mm
2.16
2.10
1.58
1.26
1.05
0.90
0.70


8mm
2.16
2.16
2.16
1.92
1.60
1.37
1.07


10mm
4.06
4.00
3.38
2.70
2.25
1.93
1.50


12mm
4.00
4.00
4.00
3.60
3.00
2.57
2.00

中空
玻璃
3+4mm
1.92
1.92
1.47
1.18
0.98
0.84
0.65


3+4mm
1.92
1.80
1.35
1.08
0.90
0.77
0.60


4+4mm
2.16
2.16
2.16
1.80
1.50
1.20
1.00


5+网丝6.8mm
4.00
3.44
2.58
2.07
1.72
1.48
-


5+5mm
4.00
4.00
3.16
2.53
2.10
1.80
1.40


5+网、丝磨光6.8mm
4.00
4.00
3.16
2.53
2.10
1.80
-


6+6mm
4.00
4.00
4.00
3.37
2.81
2.41
1.87

注：1、3mm的浮法玻璃中包括3mm的普通玻璃。

    2、4mm的钢化玻璃中包括4mm的压花钢化玻璃。

    3、夹层玻璃的材料玻璃使用浮法玻璃，公称厚度是材料玻璃厚度之和。

4、中空玻璃的种类用材料玻璃的厚度表示，没有标记的均为浮法玻璃，两块玻璃间有6-12mm厚的气体层。

5、除4mm的玻璃外，浮法玻璃及嵌网、嵌丝玻璃中均包括吸热玻璃，6mm以上的浮法玻璃中包括热反射玻璃。
特性代号
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